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Efterlagning av platsgjutna betongstommar

Bakgrund

Pa 1970-talet konstaterade Kurt Wennmark,
JM Bygg, i en utredning att 40% av kostna-
den fér att uppféra en betongstomme be-
stod av skrotnings-, bilnings- och efterlag-

ningsarbeten. Till dessa nedslaende siffror

kommer idag de alltmer uppmérksammade
arbetshygieniska aspekterna med bl a ergo-
nomiska belastningar, buller, vibrationer
och kvartsdamm.

Kvartshaltigt damm kan ge upphov till
dammlungsjukdomen silikos. Métningar
visar att det dr svart att underskrida grans-
vérdet vid bilning och takslipning. Kraftigt
buller eller en ldng vistelse i bullrig miljé ger
en varaktig hérselnedséattning. Métningar
visar att man vid bilning i betong kraftigt
Overstiger 85 dB(A).

Vid arbete med vibrerande maskiner som
skrotningsmaskiner och takslipar utsétts
man for vibrationer som éverférs bl a till
armarna. De mest omtalade skadetyperna ér
cirkulationsrubbningar.

Malséttning

Projektets mal var att minimera ovanstéaen-
de efterbehandlingsarbeten sa att de ar-
betshygieniska grdnsvédrdena inte éver-
skrids och att en betydligt férbéattrad ekono-
mi erhalls vid dessa arbetsmoment.

Ett delmal kan anses vara uppnatt i sam-
band med att ERGO-HUMLAN utvecklats
fér skrotning av takvinklar (se SBUF infor-
merar nr 87:08).

Genomforande

En nuldgesanalys utférdes inom JM Bygg
och hos andra byggféretag. Detta skedde
béade via enkéter och intervjuer.

Metoderna visade sig vara madnga, speciellt
vad géller takvinkeln: kalkbestrukna vaggar,
vattenspolning, tdtmassor och téatnings-
lister av olika slag. Nér det géller underkant
valv har vi undersékt olika typer av valvmate-
rial, frdn 16splyfa till lucksystem och valv-
bord. Ingen av dessa metoder eller material
tyckte vi dock uppfyllde var malséttning.

Med hjélp av SWEAB i Réattvik experimente-
rade vi med en tatningslist for takvinkeln

som vi hoppades skulle ge 100%-ig tdtning
(fig 1).

Fig 1. Tatningslist fastgjuten i betongvdggen viks
ned och stiftas fast i valvformen.

Forvalvformen och de fria ytorna pa vdgg-
formarna undersékte vi olika typer av tét-
ningslister fér skarvarna samt lagningsme-
toder och material fér de skador som upp-
stariplyfan. Bl a inképtes en typ av lag-
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Fig 2. Lagningsbricka fran BURKE, USA, kan an-
véndas for att tdcka skador i plyfan.

bord och vdaggform.

ningsbricka fran BURKE i USA som med
hjalp av ett dorn slés fast i plyfan éver ska-
dor som uppstatt (fig 2).

Resultat

En av vara idéer med tatningslist i skarvarna
mellan plyfaskivor i vdgg- och valvform re-
sulterade i en H-list som SWEAB tillverkade
at oss (fig 3). Anvdndning av denna H-list ger
en liten insédttning i den gjutna ytan och eli-
minerar dérfér behovet av skrotning eller
slipning (fig 4).

Var nya idé till tdtningslist i takvinkeln
fungerade inte. Det var svart att hitta ratt
styvhet pa listen. Ndgon bra I6sning pa hur
den skulle appliceras, i betongen eller pa
formen, fann vi heller inte.

Vi rekommenderar i stéllet att anvdnda den
tatningslist som funnits i marknaden under
ett antal ar och som rétt applicerad ger éns-
kad effekt. Det &r SWEAB-listen (fig 5). Det
arviktigt vid anvdndning av SWEAB-listen
att springan mellan valvform och gjuten
betongvéagg &r sa liten som méjligt, helst
inte mer dn 15 mm, gdrna mindre.
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Fig 5. SWEAB-listen rétt applicerad tatar effektivi.

Vad géller ytor i dvrigt fér vdgg- och valvform
har vi funnit tva egentligen sjélvklara saker

Fig 3. H-listen att nyttja fér plyfaskarvar vid form-

Fig 4. Efter formrivning syns endast en grund in-
sdttning i betongen.

som &r avgdbrande for hur mycket efterarbe-
ten som uppstar.

1. Val av formmaterial. Var inte snél vid val

f

av materialkvalitet.

2. Underhall av formytan maste ske konti-
nuerligt.

For punkt 2, underhall, har vi skrivit ner en
enkel checklista som kan anvédndas som ett
hjélpmedel.

a. Om mdjligt se till att genomfdéringar
hamnar pa samma stélle for varje gjut-
ning (minskar antalet hal).

b. Setill att infdstningar och haltagningar
inte gérs i onédan.

c. Anvéand ett godként och effektivt sldpp-
medel (formolja).

d. Rengorformen noggrant efter varje gjut
ning.

e. Okuldrbesiktiga alltid formen efter ren-
goring.

f. Atgdrda skador omedelbart nér de upp-
tdcks (ett medel kan vara ovan ndmnda
lagningsbricka).

g. Ge akt pd och atgdrda omedelbart stérre
skador i formen, sdsom materialslapp
fran ramverk, férskjutningar och svéll-
ningar.

h. Vid fastséattning av plyfa pa formflak &r
det lampligt att skruva den frdn under-
sidan fér att slippa "noppor” i den fér-
diga ytan.

Med dessa hjdglpmedel och framfér allt kon-
tinuerligt underhall av formen kan vi mini-
mera kostnader och besvédrande arbetsmil-
jo.

Ytterligare information ldmnas av Bengt
Runholm, JM Byggnads och Fastighets AB,
tfn 08-782 87 00. '
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